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DE STANGENDICHTUNGEN

Was nijtzt die beste Dichtung, wenn sie nicht richtig einge-
baut oder beim Einbau beschadigt wirde Damit dies nicht
passiert, stellt hnen Freudenberg Sealing Technologies eine
mafBgeschneiderte Palefte von Montagewerkzeugen zur
Verfigung. Die einwandfreie Montage ist entscheidend fur
die Leistungsfahigkeit und Standzeit einer Dichtung und
stellt damit ein wesentliches Qualitatsmerkmal dar. Mit den
Einbauhilfen von Freudenberg Sealing Technologies

vermeiden Sie grundlegende Einbaufehler,

vermeiden Sie Beschddigungen der Dichtkante bei der

Montage,

erhdhen Sie die Standzeit der Dichtung,

sparen Sie Zeit und Kosfen.

Fur Stangendichtungen bieten sich je nach Werkstoff unter-
schiedliche Montagewerkzeuge an.

1. Stangendichtungen aus Elastomer

1A. Der Allrounder unter den Einbauhilfen ist die Montage-
zange. Mit ihr gelingt der Einbau kleiner und grofer
Dichtungsabmessungen in axial zugéngliche Einbauréume
schnell und sicher im Handumdrehen.

Hierzu:
Die Zangengriffe vollstandig &ffnen und die Dichtung ber
die Bolzen aufnehmen (Einbaurichtung beachtenl).
Die Zangengriffe auf Anschlag schlief3en: Die Dichtung
verformt sich dadurch nierenférmig.
Die Dichtung in die Einbaunut einfihren.

Den Zangengriff [6sen und die Zange entfernen. Die Dich-

tung schnappt nun in der Regel selbststandig in die Nut
ein. Bei Bedarf manuell mit dem Finger nachhelfen.

1B. Ebenfalls bewdhrt hat sich der Einbau von Stangendich-
fungen mittels Pusher, Konushilse und Gegenhalter.

Hierzu:
Den Gegenhalter in den Einbauraum einsetzen.
Den Konus auf den Einbauraum aufsetzen.
Die Stangendichtung einfigen.
Die Dichtung mit dem Pusher eindriicken.

2. Stangendichtungen aus PTFE

Stangendichtungen aus PTFE bestehen in der Regel aus zwei
Komponenten: einem O-Ring und einem Gleitring. Beide
lassen sich in nur drei Schritten funkfionsfertig einbauen.
Hierzu bieten sich als Hilfsmittel Spreizdorn, Konushilse,
Kalibrierdorn, Gegenhalter sowie ein Haltewerkzeug (nur

fur die O-Ring-Montage) an.

Schritt 1: O-Ring-Montage
Den Zylinder auf dem Gegenhalter fixieren.
Die Konushilse aufsetzen.
Den O-Ring zusammendriicken und in das Haltewerkzeug
einfihren.
Den O-Ring in die Nut einfthren und aus dem Haltewerk-
zeug driicken.
Mit dem Haltewerkzeug den noch aus der Nut heraus-
ragenden Teil des O-Rings in die Nut eindriicken.

Schritt 2: Gleitring-Montage
Den Zylinder auf dem Gegenhalter fixieren.
Die Konushiilse aufsetzen.
Den Kegel vom Spreizdomn entfernen und den Gleitring in
die Nut des Spreizdorns einlegen.
Den Spreizdorn in die Konushilse einfigen und gleichma-
Big durch die Konushilse dricken.
Den Spreizdorn aus der Konushilse ziehen.
Den Zylinder vom Gegenhalter entfernen.

Schritt 3: Kalibrieren
Den eingedlten Kalibrierdorn durch den vormontierten
Cleitring schieben.
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TR ROD SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

Dogru montaj yapilmayan ve ya montaj sirasinda hasar géren
sizdirmazlik elemanlan en iyi sizdirmazlik elemanlan olsa bile
neye yarar 2 Bunun olmamasi igin Freudenberg Sealing Tech-
nologies size &ézel hazirlanmis montaj takimlar sunmaktadir.
Bir sizdirmazlik elemaninin performansi ve dayanim siresi icin
kusursuz montaj cok dnemlidir ve énemli bir kalite ézelligidir.
Freudenberg Sealing Technologies montaj yardimcilari ile:

temel montaj hatalarindan kaginabilirsiniz.

montaj sirasinda sizdirmazlik dudagina zarar vermeyi

onlersiniz.

sizdirmazlik elemaninin dayanim siresini artirarak

zamandan ve maliyetten fasarruf etmis olursunuz.

Malzemeye bagl olarak rod sizdirmazlik elemanlar igin
degisik montaj alefleri sunulmakiadir.

1. Elastomer rod sizdirmazlik elemanlari

1A. Cok amagli montaj yardimcilarindan birisi montaj
pensesidir. Bununla kiicik ve biyik sizdirmazlik elemanlarini
bile eksenel erisimli montaj alanlarinda hizli ve givenli olarak
monte etmek mimkindur.

Bunun igin:
Pensenin agzini aginiz ve sizdirmazlik elemanini pensenin
pimleriyle kavrayiniz (montaj yénine dikkat ediniz!).
Pensenin saplarnini bir mikiar sikiniz: Sizdirmazlik elemani bu
sirada bébrek seklini alir.
Sizdirmazlik elemanini yuvaya gegiriniz.
Penseyi aciniz ve penseyi cikartiniz. Artik sizdirmazlik
elemani kendiliginden yuvaya oturmus olur. Gerekirse el
yardimi ile sidirmazlik elemaninin yuvaya tam oturmasina
yardimer olun.

1B. Ayrica rod sizdirmazlik elemani itici, konik kovan ve karsi
tutucu ile de monte edilebilmektedir.
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Bunun igin:
Karst tutucuyu montaj alanina konumlandiriniz.
Koniyi montaj alanina gegiriniz.
Sizdirmazlik elemanini takiniz.
Sizdirmazlik elemanini itici ile ice bastiriniz.

2. PTFE Rod sizdirmazlik elemanlan

PTFE rod sizdirmazlik elemanlarn prensip olarak iki bilesenden
olusmaktadir: bir O-Ring ve bir elastomer kayici ring. Her
ikisi de sadece i¢ adimda kullanima hazir halde montaiji
yapilabilir. Bunun icin uygun yardimer araclar genisletme
aparati, konik kovan, kalibrasyon zimbasi, karsi tutucu ve
futma takimi (sadece O-Ring montaiji igin).

Adim 1: O-ring montaii
Silindiri, kargi tutucunun Uzerine sabitleyiniz.
Konik kovani gegiriniz.
O-ring'i bastinniz ve tutma takimina gegiriniz.
O ring'i yuvaya sokunuz ve tutma takimindan disarya
basfinniz.
Tutma takimi ile yuvaya disanya tasan O-Ring kismini
yuvanin icerisine bastinniz.

Adim 2: Elastomer kayici ring montaiji
Silindiri, karsi tutucunun Uzerine sabitleyiniz.
Konik kovani gegiriniz.
Genisletme aparatinin konisini ¢ikariniz ve kayicr ring'i
genisletme aparatinin yuvasina takiniz.
Germe zimbasini konik kovana gegiriniz ve dengeli olarak
konik kovandan bastirarak gegiriniz.
Germe zimbasini konik kovandan cekiniz.
Karsi tutucudaki silindiri ¢cikariniz.

Adim 3: Kalibrasyon
Yaglanmis kalibrasyon pimini, nceden monte edilen kayar
halkadan iterek gegiriniz.
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PL USZCZEINIENIA THOCZYSKA

Céz jest warta nawet najlepsza uszczelka, jesli nie zostanie
prawidtowo zainsfalowana lub ulegnie uszkodzeniu podczas
montazue Aby tak sie nie stato, firma Freudenberg Sealing
Technologies udostepnia Paristwu specialistyczny zestaw
narzedzi montazowych. Prawidlowy montaz jest kluczowym
czynnikiem wptywajgcym na funkcjonowanie uszczelniania
oraz jego dlugg zywotnoéé. Dzigki narzedziom do montazu
oferowanym przez firme Freudenberg Sealing Technologies

unika sie podstawowych bledéw montazowych,

unika sie uszkodzenia krawedzi uszczelniojgeych podczas

montazu,

wydtuza sie zywotno$é uszczelnienia,

w konsekwenciji oszczedza sie czas i ogranicza koszty.

Do montazu uszczelnier tHoczysk, w zaleznoéci od tworzywa
oferowane sg rézne narzedzia montazowe.

1. Uszczelnienia tloczysk z Elastomeru

T1A. Podstawowym narzedziem pomocnym w zabudowie sq
szczypce montazowe. Za ich pomocq montaz uszczelnien,
zardwno o mniejszych jak i wigkszych $rednicach przebiega
szybko i pewnie.

W tym celu nalezy:
Szczypce rozewrzed i vjgé uszezelienie za pomocg
bolcow [zwréci¢ uwage na kierunek zabudowy!).
Zamkng¢ szczypce do oporu: uszczelnienie deformuje
sie i przybiera ksztaft nerki.
Uszczelnienie wprowadzi¢ do rowka stuzgcego do
zabudowy.
Szczypce zwolni¢ i usungé. Teraz uszczelnienie z reguty
samodzielnie wskakuje w rowek. W razie potrzeby utozyd
je palcem.

1B. Przy monfazu uszczelnien toczysk sprawdzaiq sie,
takze takie narzedzia jak popychasz, tulejka prowadzgca
i uchwyt

W tym celu:
Zamocowad cylinder w uchwycie
Tuleje prowadzgeq nasadzié na cylinder
Wprowadzi¢ uszczelnienie toczyska
Uszczelnienie wcisngé za pomocg popychacza.

2. Uszczelnienia tloczysk z PTFE

Uszczelnienia ftoczysk z PTFE sktadajg sie z reguty z dwaoch
komponentéw: jednego pierécienia typu o-ing i jednego
pierscienia $lizgowego. Oba te elementy mozna skutecz-
nie zamontowa¢ w zaledwie trzech krokach. W tym celu
dostepne sq nastepujqce narzedzia pomocnicze: popycha-
cz, tuleja prowadzqca, stozek kalibracyjny, chwytacz oraz
uchwyt mocujacy (tylko do montazu pierécieni typu o-ring).

Krok 1: Montaz pierscienia typu o-ring
Zamocowad cylinder w uchwycie.
Zamocowad tuleje prowadzqceq na cylindrze.
Scis’ni@fy oTing i uchwyci¢ za pomocg chwytacza
Woprowadzi¢ oing do rowka i zwolni¢ z chwytacza.
Za pomocqg chwytacza docisngé wystajgce z rowka
fragmenty o-ringu.

Krok 2: Montaz pierscienia slizgowego
Zamocowad cylinder w uchwycie.
Zamocowad tuleje prowadzgceqg na cylindrze.
Natozy¢ pierscien $lizgowy na popychacz
Réwnomiernie dociskajge wprowadzié¢ popychacz do tulei
prowadzqgcej
Wyciagnad popychacz z tulei prowadzqgce;.
Usung¢ cylinder z uchwytu.

Krok 3: Kalibracja
Stozek kalibracyjny przesungé nad zamonfowanym
wstepnie piercieniem $lizgowym.
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RU LUTOKOBbBIE YNNOTHEHMS

Kakasi nonb3a oT camoro nyywero ynnoTHeHMUs, €Ciu OHO
HEMNPUBUIILHO YCTAHOBNEHO MM MOBPEXAEHO NPKU MOHTaXe?
Yro6bl 3T0ro0 He cnyumnocs, «PpoipeHbepr Cunuur
TexHonopxucy» npepnaraeT Bam accopTUMEHT MOHTAXHBIX
MHCTpYMeHTOB. besynpeuHbiii MOHTaX B peLLaioleit cTeneHu
BAMSIET HA 3 PEKTUBHOCTb M CPOK CITYXEbl YNIOTHEHMS
1 SBNISIETCS, TEM CAMBIM, CYLLECTBEHHBIM NOKA3aTeNeM
kayectea. MoHTaxHble MHcTpymeHTbl «PpoitneHbepr CunmnHr
TexHonopxuc» noseonsiotr Bam

He AOMYCKATb OCHOBHBIX OWMBOK NPM MOHTAXE,

M36eratb NP1 MOHTAXE MOBPEXAEHMS YMNOTHSIOWEN KPOMKH,

NPOANMUTL CPOK CyXBbl yNNoTHEHMS,

C3KOHOMMTb BpeMs U 3aTpdaThl.

[lns MOHTAXA LITOKOBBIX YNIOTHEHMI Mbl Mpeanaraem
PA3NMYHBIE MHCTPYMEHTHI, BBIGOP KOTOPBIX 3QBUCHT OT

MQaTepManoes ynioTHEHWH.

1. LLirokoBblie yNNOTHEHUS U3 31ACTOMEPOB

1A. Wunubl — yHMBepCcanbHbIi MOHTAXHBIA MHCTPYMEHT. OHu
NOMOTaIOT BLICTPO M HOAEXHO YCTAHABAMBATH YNAOTHEHUS
60MbLWOro U MANOro AUAMETPOB B AKCMANIBHO JOCTYMHbIE

KAQHABKMU.

IOnsa storo Heo6xoaumo:
[MonHocTbio PACKPEITE PYYKM LWMALOB U «MANBLAMMY» B3STbCS
30 ynnoTHeHue (yunTbiBaiiTe Hanpaenexue MmoHTaxal).
[lo ynopa sakpeiTe pyyku wunuos. YnnotHeHue
nebopmupyetcs M nprobpeTtaeT NoUKoobpasHyio GopMy.
yCTGHOBHTb yl'lJ'IOTHeHMe B KGHOBKY.
Ocnabuts pyuku wunuos 1 seirawmts x. Kak npaeuno,
yNnoTHeHWe CaMo BCTaeT B KAHABKY. [1pu HeobxoanmocTH,

nonpasuThb YNNOTHEHUE NANbLEM.

1B. He meHee nonesHbIMM MHCTPYMEHTAMM NPU MOHTAXE
LUITOKOBbIX YMNOTHEHMI SBAKIOTCS TONKATENb, KOHYCHAS BTYJKA

M KOHTpYRop.
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Mpu moHTaXKe Heobxoaumo:
BcTaBMTL KOHTPYNOP B MOHTAXHOE NPOCTPAHCTBO
yCTOHOBMTb KOHYC Ha MOHTQXHOE NPOCTPAHCTBO
BCTGBMTb LWITOKOBOE ynn0THeHMe

B,D,CI BUTb YNJIOTHEHNE TONKATENEM

2. LitokoBbie ynnotHeHus us NTPI

Ynnotrenus na MTDS, kak NpABKUAO, COCTOST M3 [BYX SIEMEHTOB!
KOMbLA KPYFOrO CEYEHMsI U KOHTAKTHOTO YMNIOTHUTENBHOTO
konbua. [onHbii MOHTAX 060MX 3EMEHTOB NMPOU3BOAUTCS

BCEro B Tpy 3tana. [1ns 3Toro B Ka4ecTse BCNOMOrATENbHbIX
npMCnocobneHnit MCNonb3yloTcs afanTep PACLIMPEHHs,
KOHYCHQsl BTYJIKQ, KANMOPOBOYHAS BTYIIKA, KOHTPYNOP M

Aepxatenb (TONbKO ANst MOHTAXA KOMbLA KPYINIOro ceyeHus).

dtan 1: MOHTAX KONbLA KPYTF/IOro ce4eHUs
3a¢pUKCHPOBATL LMAUHAP KOHTPYNOPOM
YcTQHOBUTL KOHYCHYIO BTYIKY
CxaTb KOMbLO KPYIIOTO CEYEHMs! U BCTABMTH €10 B AepXKaTesb
BcTaBuTh KONBLO KPYTIOro CEYEHNS B KOHABKY M
BbITOJIKHYTb KOJIbLLO 13 AepXaTens
BraBuTh epxaTenem B KAHABKY €LLE BbICTYNAIOLLYIO YACTb
KOJNbLLA KPYFNOro CeYeHMs.

dTan 2: MOHTAXX KOHTAKTHOrO YNJOTHUTENBHOIO KOJIbLA
3a¢pUKCHPOBATL LMAUHAP KOHTPYNOPOM
YCTAHOBUTbL KOHYCHYIO BTYINIKY
CHsiTb KOHYC C QAANTEPA PACLIMPEHUS U BIOXKUTb
KOHTAKTHOE YMNOTHUTENbHOE KOMbLO B NA3 afantepd
pacwmpenus
BcraBuTh apantep paclumMpeHus B KOHYCHYIO BTYNKY
M POBHOMEPHO NPOTONKHYTb YepEe3 Hero aganTep
pacwmpenus
BbiTawmte apantep paclimMpeHus U3 KOHYCHOM BTYTKM.
CHSITb ULMAMHAP C KOHTPYMOPA.

dran 3: kanubposka

CMa3aHHy10 cMA3KOM KANMBPOBOYHYIO BTYNIKY NPOTONKHY Th

Yyepes YCTAHOBJIEHHOE KOHTAKTHOE YTMJIIOTHUTEJIbHOE KOJbLO.
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